RB6E plus
R EEA P/US con Alimentador

Quebradora Embolsadora de 6 pies
para granos secos y humedos. Con sistema Plus

El sistema PLUS aumenta la capacidad de trabajo y la eficiencia del quebrado
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Ires grandes ventajas del sistema pIUS

@ Mayor rendimiento en toneladas/hora

El aumento del flujo de grano lo aporta el paleteador removedor. EIl grano se distribuye de manera uniforme a lo
largo de los rolos quebradores aprovechando el 100% de la longitud de quebrado.

Paleteador : R
Removedor. & Mecanismo de guillotina
7w e robusto que facilita la
apertura y cierre

de la misma

@ Mayor eficiencia en el sistema de quebrado:

El bajo consumo de potencia del paleteador forzador se
debe a su diseno y su accionamiento mediante

un sistema mecanico simple, lograndose asi, menor
consumo de combustible por tonelada de grano quebrado.

@ Mayor uniformidad en el tamano de particula

El diferencial de velocidad entre rolos produce Proceso de Quebrado _j} distancia minima 1.7mm
un importante efecto cizalla entre rolos quebradores - ésgquema - @ { Grano Entero
(2a1en 1250y 625rpm)

El rolo desplazable mantiene su posicion con un conjunto  [\AAN]
de resortes que pueden regular su compresion, con lo cual  \AAAA
se mantiene la minima distancia entre rolos, logrando Resortes de

un mayor rozamiento con los granos. compresion ROLO
DESPLAZABLE Grano Quebrado

ROLO FIJO

1- La caja de transferencia transmite un diferencial de revoluciones
de 2 a1 (aprox. 1250 rpm a 625 rpm) y transmite 30% mas
potencia que cajas estandar. Esta construida en aluminio con
aletas disipadoras de calor, y ejes y rodamientos g 50 mm.

2- Mando de 4 correas seccion C y poleas
montadas sobre acoples biconicos.

3- Movimientos cardanicos mds sencillos, armados con horquillas de
gran robustez - forjadas en acero SAE 1045 - y crucetas @ 35 mm para
transmitir a ejes de 50 mm de didmetro.




Tolva receptora de gran capacidad (3,85 m3 - 3 toneladas aproximadamente)
con visores en los paneles frontal y lateral izquierdo.

La gran longitud de tolva (3,710 m) permite alimentar la embolsadora
con pala frontal de 2,50 m de ancho.

Volumen: 3,85 m3

Chasis mds robusto.

Mayor trocha.

Puntas de eje desmontables.

Cubiertas con tacos y mayor capacidad de carga
modelo: BKT SURE TRAX HD TL 10-16.5 10 telas.

Sinfin compresor construido en
chapa de 8mm, con

bancada blindada y rodamiento UC
de fécil montaje.

Frenos de zapatas accionados
hidraulicamente mediante bomba
manual.

Circuito independiente y manometro
de registro individual por rueda

Opcion de embolsar grano entero

Mediante un sistema de desacople del mando de los rolos (no giran) y la apertura
de dos tapas moviles se embolsa el grano Sin procesar.

grano quebrado

Rolos con tapas soldadas, ejes desmontables de acero @50mm y acoplamientos
biconicos autocentrables montados con 6 bulones allen.

Construido en acero carbonitrurado con AN cromo
recubrimiento de cromo duro que : ' aumenta

Camisa con tapas soldadas

la duracion

Eje central

SAE 1045

@50 mm
Puntera estriada

incrementa la cantidad de toneladas
procesadas

Tres opciones de dentado

Fino (9 dientes por pulgada)
Estandar (6 dientes por pulgadas)

Horquilla estriada S8 Acoplamientos bicdnicos Grueso (4 dientes por pulgadas)
autocentrables




R EEA plus  con Alimentador

La R6EA Plus incorpora un sinfin alimentador de diametro 250 mm en chapa de 1/8” con una tolva de gran
tamano para la recepcion de granos.

Carro y guia para desplazamiento

vertical del tubo Ademas de moverse en forma angular,

el tubo alimentador se desplaza
verticalmente por medio de un
malacate manual y una guia rodante
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Malacate manual
para elevar el tubo

El brazo soporte sobre el cual descansa y pivota el
alimentador permite que su posicionamiento sea
realizado facilmente por un solo operario

El sinfin con un motor hidrdulico se acciona desde
un comando con regulador de caudal

Capacidad de carga del alimentador: 60 Tn/H

Caracteristicas y Dimensiones R6E Plus / R6EA plus

3100 mm 1900 mm
Capacidad de trabajo: 50 Tn/hora (dependiendo del — _ A
grado del humedad del grano y el dentado utilizado). U & v
Rodado: BKT SURE TRAX HD TL 10-16.5 10 telas = o "_ L g

e S
Potencia aproximada requerida: 100 a 130 hp. £ | = (N S
Peso: R6E plus 1500kg / R6EA plus 2070 kg 2 O S 3l
I I s M R S - :
Equipamiento hidraulico requerido: 160 BAR / 60 LPM ‘9" il
Sinfin alimentador de didmetro 250 mm B “ 4025 mm f P < 2400mm |
5800 mm 2690 mm
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Somos la transformacién energética
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